Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


pure 


. Lyddæmperrør (1-1/8" diameter) 
2. Næsehætte (1” diameter rør og skive). 


3. Stak af ni, %4” VVS-oliven og skiver, (Baffler). 


4. Krave, (fastgjort til indersiden af lyddæmperen 
rør). 
. Vé2” HT Bolt / Fint gevind, (Tønde). 
. Tøndegashavne. 
. Udløser, (/4" bolt og kraver). 
. Brun og fjedersamling. 
9. Angriber, 5/16" (lang serie) Allen Key. 
10. Breech Block og Skydestift. 
11. Gummibånd. 
5 12. Tøndeholdermøtrikker. 
13. Lyddæmper holdeskrue. 
14. Krave, (fastgjort til indersiden af lyddæmperen 
rør). 
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Prototype design tegninger. 1 


Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


(FRONVÆGSMÅL) 


Grebet fungerer som modtager for alle pistolens komponenter. 
Den skal modificeres ved at skære tre huller i grebets forvæg til de mål, der er angivet 
nedenfor. 


Grebet består af en 5-1/8” længde på 2" x 1" slange. Rørets vægtykkelse skal være 2,5 
mm. 


Hullerne bores til følgende diametre: A= Y%2” (skåret med hacksav), B=5/16", C= Ya”. Den 
øverste fordybning, "A', skæres kun gennem den ene væg af røret. Hullerne 'B' og "'C' 


er boret gennem begge rørvægge. Fjern eventuelle borer fra indersiden af grebet med 
en fil. 


(Mål i millimeter, medmindre andet er angivet) 


51 39 25 


A. Tønde 
Klip toppen af 
grebet, så bagkanten 
er 11 mm 
lavere end forsiden. B. Angriber 
C. Udløser 


greb set forfra 


Det er nu nødvendigt at modificere den bagerste del af grebet, så det vil 
acceptere bundstykket. 


Prototype design tegninger. 2 


Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


(BAGVÆGSMÅL) 


En spalte, der måler %>" x 2", er skåret ind i den øverste bagerste del af grebet for at danne fordybningen 
til bundstykket, som vist nedenfor. 


Prototype design tegninger. 3 


Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Med de nødvendige modifikationer kan grebet monteres med alle de indvendige arbejdsdele. Vi 
starter med at montere tønden. 

Løbet er lavet ved at modificere en 6" x Y2" højspændingsbolt. Bolten skal have en 
minimumsgevindlængde på 2”. Det kan være nødvendigt at øge gevindlængden med en 
gevindskærematrice, hvis en bolt ikke kan findes med et 2” gevind. Bolthovedet fjernes først, og 
bolten trimmes til en samlet længde på 5 %2”. 

Bolten bores ud for at danne en boringsdiameter på 5,53 mm. Kammeret skæres ved hjælp af et 5,8 
mm bor eller en 0,22 kammerrømmer, hvis tilgængelig. Ideelt set kunne en sektion på .22 riflet løb 
anvendes, hvis den er udstyret med et passende gevind. 

Efter bearbejdning af boringen til den korrekte diameter, indsættes den improviserede cylinder i 
cylinderudsparingen og boltes til grebet med to møtrikker. Den ydre møtrik er en flangemøtrik, hvis 
tilgængelig. Flangemøtrikker virker svære at få fat i, men en almindelig møtrik vil være tilstrækkelig. 
Med tønden monteret, bør der være et mellemrum på 9 mm mellem løbestykkets sideflade og grebets 
indervæg. Dette mellemrum vil acceptere bundstykket med tiden. Om nødvendigt kan mellemrummet 
øges eller formindskes ved at justere cylinderlåsemøtrikkerne. 

Der kræves ikke nogen justering, før bagstykket er monteret. 

To huller, 3,5 mm i diameter, er nu boret gennem tønden i positionerne vist nedenfor. Det første hul 
bores 1 %4” fra mundingen. Det andet hul, 2 4” fra næsepartiet. Hullerne skal være i så nøjagtig 
justering med boringen som muligt. Disse to huller fungerer som gasporte, så tønden kan monteres 
med en hjemmelavet integreret lyddæmper. 


9 mm mellemrum GASPORTE 


I 
I 
I 
[mg] i 


MM 


KANN 


Spænd cylinderlåsemøtrikken 
grundigt. 


Med tønden monteret kan vi fortsætte og montere anslagssamlingen. 


Prototype design tegninger. 


Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Anlægget består af en modificeret 5/16" (8 mm) diameter "lang serie' unbrakonøgle. 

Det første trin er at skubbe en 3/8" stålkrave på nøglen og spænde skruen grundigt for at 
forhindre den i at bevæge sig. Den nøjagtige position af kraven kendes først, efter at bagstykket 
er monteret. 

Skønt det er rimeligt almindeligt, kan en almindelig 3/8" højspændingsbolt, 8" i længden, bruges 
til at konstruere anlægget, hvis en lang serie nøgle ikke er tilgængelig. Bolthovedet fjernes, og 
bolten opvarmes til en lys rød farve på et punkt 1 %2” fra dens ende. Bolten bøjes derefter i en ret 
vinkel på dette tidspunkt. Den monteres derefter med en krave som beskrevet ovenfor. 


… Sæt kraven på nøglen. 


Indsæt 


Indsæt anlægget i hullet bag på grebet 


og kontroller, at det glider glat frem og 
tilbage. Angriberen skal have en tæt 
glidende pasform. 


Prototype design tegninger. 5 


Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Slutstykket er lavet af hovedsektionen af en bolt med Y%2” diameter; bolten er af standard 
sekskantet hoved variant. Boltsektionen skal være 22 mm lang, men en millimeter mere 
eller mindre er tæt nok på. Blokken er forsynet med en fast tændstift bestående af en 
kort sektion af 3 mm diameter boreskaft. Dette vil blive monteret senere (se side 10). 


Blok monteret (juster mellemrummet efter behov for at acceptere bremseklods) 


Nan 


Prototype design tegninger. 6 


Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Brunen er ikke noget mere kompliceret end en 2 %4" længde af Y2" x 14 gauge (2 mm) 
stålstrimmel, som oprindeligt er formet efter formen på tegningen nedenfor. Et hul med en 
diameter på 5 mm bores gennem sargen, 5 mm fra dens nederste kant. En stålstift er nu 
indsat i hullet og fastholdt med sølvlodde. Alternativt kan en fjederstift anvendes. 

Searet fastgøres til grebet ved at bore et hul, 5,5 mm i diameter og 1-7/8” fra grebets 
nederste kant. Skæretappen indsættes i dette hul. 

Når den er monteret, skal sargen presses opad mod undersiden af anslaget. 

Bøj forsigtigt sargen efter behov for at opnå dette. Omhyggelig håndtilpasning vil være 
påkrævet. Når der er foretaget justeringer, skal sargen hærdes ved hjælp af den enkle 
hærdningsproces, der er beskrevet på side 17. 

Når angriberen trækkes tilbage for at spænde pistolen, vil sargen gå i indgreb med en 'V'- 
formet rille skåret ind i undersiden af angriberen. Vi skærer denne plads senere. 


5/8" 


Loddestift Bor 5 mm hul, 5 mm 
fra bunden af 


sear. 


SEAR MONTERET 
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Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Aftrækkeren er samlet af en 6 mm (eller %4”) diameter bolt og to stålkraver. 
Aftrækkerlængden er 67 mm (2-5/8"), og selvom den passer til den gennemsnitlige 
håndstørrelse, kan længden ændres for at passe til personlige behov. Aftrækkeren skal 
monteres først, det vil sige før nogen af de andre komponentdele. 

Skub først kraven "A' på bolten og indsæt denne enhed i hullet foran på grebet. Placer 
den anden krave 'B' inde i grebet (fra toppen) og skub denne krave på bolten. Skub 
aftrækkeren tilbage, indtil den lige rører sargen, og juster derefter kraven 'B', så den 
rører den forreste indervæg af grebet. Spænd nu kraveskruen. 

Aftrækkeren, når den trykkes, bør kun bevæge sig en afstand på 2 mm tilbage, så juster 
kraven på ydersiden af grebet, så der er et mellemrum af denne måling mellem kraven 
og grebsvæggen. 


2 mm mellemrum. 


TTT 


Searfjederen boltede sig fast i grebet 


Searfjederen består af en 2-3/8" længde af Y2" x 22 gauge fjederstålstrimmel. Et hul med 
en diameter på 6 mm bores gennem fjederen, 5/8” fra den ene ende. For at fastgøre 
fjederen til grebet, bores et mindre 5 mm hul 1-3/8” fra grebets underkant. Dette hul 
tappes derefter for at acceptere en 6 mm diameter skrue. 

Topskruen indsættes i fjederen efterfulgt af en 6 mm krave. 


Slidefjeder, skrue og 
møtrikker, vist i deres 
korrekte 
monteringspositioner. 
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Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


SEAR SHIELD 


Nu hvor vi med succes har monteret sear og trigger, er det nødvendigt at montere sear skjoldet. Skjoldet 
forhindrer skyttens håndvæv i at forstyrre den korrekte funktion af sear. Skjoldet er intet andet end en lille 
strimmel af 20 gauge stålplade, der måler 3 %4" x 5/8", boltet til grebet med to indvendige skruer. Bank på 
hvert hul for at acceptere skruerne. Stålpladen formes først til en bueform ved blot at bøje den rundt om en 
længde på 1” diameter rør, som illustreret nedenfor. 


i: 


Stålplade 


Bøj arket til ovenstående form. 


Skæringsskjoldet er fastgjort til grebet, som vist nedenfor. 
Der skal være et mellemrum mellem den bagerste del af grebet og den indvendige væg af skjoldet for at 
tillade sargen at bevæge sig. Afstanden ved punkt 'A' skal være omkring 5 mm og punkt 'B' 10 mm. 
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Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Inden vi monterer den simple angriber 'fjeder', kan vi montere slagstiften på bundstykket. 
Slagstiften er fastgjort permanent til blokken og består af skaftsektionen af et bor med en 
diameter på 3 mm. Stiften skal trimmes til den korrekte længde, før den fastholdes ved hjælp 
af lejeklæber. Disse mål er angivet på den følgende side. 


Først skal vi markere bundstykket, så slagstiften er monteret i den korrekte position for at 
detonere .22-randtændingspatronen. Det er meget vigtigt at være forsigtige i vores måling på 
dette tidspunkt. Hvis vi borer vores slagstiftshul i den forkerte position, vil det være nødvendigt 
at lave endnu en bremseklods, så "forsigtig" er nøglen til succes. 

For at markere positionen af slagstiften skal vi bruge et boremne ( "), 6" i længden 
og 5,5 mm i diameter. Hvis 5.5 ikke er tilgængelig, kan en 5 mm bruges. Boremner fås hos 

de fleste gode 'møtrik og bolt' leverandører. Den ene ende af boremnet laves omhyggeligt til 
en spids. Dette opnås mest nøjagtigt ved hjælp af en drejebænk, men en bænksliber, 
sammen med en boreslibningsguide, kunne bruges. 


5 mm boreemne (nogle gange omtalt som borestang) Skær til punkt 


—————————— 


MÆRKNING AF BLOKKEN 


Med bundstykket monteret på pistolen, sørg for, at bundstykket er i sin nederste position ved 
at lægge fingertryk på toppen af blokken. Skub det spidse boremne ind i cylinderen (den 
spidse ende først), indtil boremnet stopper mod blokken. 

Bank let på enden af boret med en hammer. 


Tønde med boremne indsat. 


() Et 'boremne' er et bor uden skær. 
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Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


BORING AF HULLET 


Fjern nu bundstykket. Blokken vil være markeret med en lille indrykning 'A'. 

En nøjagtig form for måling vil være påkrævet til det næste trin, såsom en vernier-måler. Mål fra 
fordybningens position opad (mod toppen af blokken) en afstand på 2,5 mm (3/32” ). Brug det spidse 
boremne til at udstanse et andet mærke, 'B'. Dette er den position, hvor man skal bore hul til slagstiften. 
Hullet skal bores til en diameter på 3 mm. 


Andet mærke 'B' (hul til skydestift) 


Første mærke 'A' 


MONTERING AF PIN-koden 


Som tidligere nævnt består slagstiften af en sektion af 3 mm boreskaft. 

Stiften kræver ingen ændring, bortset fra dens længde. Bor fyringsstifthullet til en bestemt dybde, for 
eksempel 7 mm. Slagstiften skal være 1,5 mm længere (8,5 mm) end hullet. Som et resultat vil stiften 
stikke 1,5 mm ud fra blokfladen, når den er monteret. 


Når vi er sikre på, at stiften er trimmet til den korrekte længde, påføres en dråbe lejeklæbemiddel på hullet 
og stiften indsættes. Lad samlingen stå, med stiften pegende mod himlen, i cirka tredive minutter, for at 
klæbemidlet kan hærde. 


Set fra siden af bundblok med 
monteret slagstift. 
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Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Nu hvor pistolen er næsten færdigmonteret, kan vi begynde at samle lyddæmperen. 

Lyddæmperen er af meget simpelt design, men ikke mindre effektiv til det. 

Lyddæmperen vikler rundt om hele tønden på en 'integreret' måde i stedet for blot at skrue på enden af 
tønden. Dette giver et mere kompakt pistoldesign. 

Lyddæmperen er konstrueret af en 774” længde af 16 gauge stålrør. Sømløse slanger er at foretrække. 
Lyddæmperen består af en 'stak' af ni 22 mm (%4”) messing VVS oliven. Dette er de mål, der er angivet på 
pakken, men deres faktiske diameter er 25 mm. Ni 1" diameter skiver med en huldiameter på Y4" er også 
påkrævet. 


Begge produkter er let tilgængelige fra enhver god hardware- eller blikkenslagerhandler. 

To stålkraver er også nødvendige som et middel til at fastgøre lyddæmperen til tønden. 

En krave med en Y2" boring vil normalt have en udvendig diameter på 1". %2” kraven vil derfor passe perfekt, 
når den monteres over tønden, og den passer godt ind i lyddæmperkroppen. Hvis den passende størrelse 
af kraven ikke kan placeres "fra hylden", skal de vendes fra en sektion af 1” stålstang. 


MONTERING AF KRAVENE 


Bor hul med en diameter på 6 mm, 7 mm fra enden af røret. 


Placer kraven 'A', så den er 2-7/8” fra enden af røret. Placer kraven 'B', så den er 1 mm under enden af 
røret. Begge kraver er fastholdt med højstyrke lejeklæber. Når kraven 'B' monteres, skal du sørge for, at 
kravens spidsskrue er blevet fjernet først, og at det ledige hul er nøjagtigt på linje med det 6 mm hul, vi 
borede ovenfor. Lad denne samling stå i cirka tredive minutter for at klæbemidlet hærder, og fjern derefter 
eventuelt overskydende klæbemiddel fra indersiden af røret med en klud. 


En skrue med en gevindlængde på 3/8”, er nu skruet ind i denne krave og gør det muligt at fastgøre 
lyddæmperen sikkert til cylinderen. 


B. EN. 


Lyddæmperrør med kraver monteret. 
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Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


MONTERING AF MUSEHÆTTEN 


Næsehætten er ansvarlig for at holde baflerne på plads. Den Lod sammen 
er lavet ved at sølvlodde en skive med en diameter på 30 mm 

til en kort sektion af et rør med en diameter på 1”. Skiven er 

lidt større i diameter end rørsektionen, så hætten kan gribes 4----- 
til fjernelse. En 1” skive kan bruges, hvis 30 mm skiven ikke 

er tilgængelig. 

Rørsektionen skal være 15 mm lang og have en vægtykkelse + 
på 1,22 eller 1,5 mm. Det er vigtigt, at hætten glider glat ind i V 
enden af lyddæmperrøret. X 


Rør med mundingshætte monteret. 


Kasketten skal sidde tæt. 


Næsehætten er nu indsat i lyddæmperrøret for at sikre, at den glider glat ind. 


INDSÆTNING AF BAFFLERNE 


Bafflerne består af en stak af ni 22 mm (34”) VVS-oliven af messing og ni 1” skiver med 
Ya” diameter huller. Som påpeget tidligere, er oliven faktisk 1" diameter. Fjern 


mundingshætten, og stabel ledepladerne i den rækkefølge, de er vist nedenfor. Indsæt 
stakken af ledeplader i lyddæmperen. 


INDSÆT 


BAFFLER 


OLIVER SKIVE 


Sæt nu mundingshætten på igen. 
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Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


DEN SAMLEDE LYDDÆPPER 


Med mundingshætten monteret, er det kun nødvendigt at bore et hul med en diameter på 3 
mm gennem hver side af lyddæmperens væg og igennem ind i mundingshætten. Hullerne 
er placeret 7 mm fra enden af røret. Hætten skal derefter fjernes og diameteren af de to 
huller i lyddæmperen øges til 4 mm. En selvskærende skrue med en diameter på 4 mm 
skrues derefter ind i hvert 3 mm hul, der sikrer hætten på plads. 

Det foretrækkes at montere de to skruer på klokken ni og tre positioner, i forhold til at 
lyddæmperens holdeskrue er i klokken tolv positionen. 

Som et enklere alternativ til at bruge skruerne nævnt ovenfor, kan hætten fastholdes ved 
hjælp af lejeklæber, hvilket gør boring af eventuelle huller unødvendig. 

Det skal dog bemærkes, at hætten vil kræve fjernelse for hver 100 eller deromkring skud 
for at tillade rensning af ledepladerne. Dette vil kræve, at hætten opvarmes med en 
gasbrænder for at smelte klæbemidlet og tillade, at hætterne kan fjernes. Hætten skal 
derefter renses for at fjerne alt det gamle klæbemiddel, før hætten sættes på igen. 


HOLDESKRUE KRAVE RER 
's ' 
! FFLER ' 
KRAVE DÅ SKRUE 


Lyddæmperen kan nu monteres på pistolen. 
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Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Vi er nu klar til at montere lyddæmperen på pistolløbet. Dette er en hurtig og enkel 
procedure. Skub lyddæmperen ind på cylinderen, og skub den tilbage, indtil den stopper 
mod cylinderens låsemøtrik. Placer lyvddæmperen, så holdeskruen er i 12-positionen, og 
spænd derefter skruen godt fast. Lyddæmperen er nu monteret. 


Illustrationen viser den fuldt monterede lyddæmpede 
pistol. Når lyddæmperen er monteret, er det kun 
nødvendigt at montere slagets 'fjeder' (A). Fjederen 
består af et simpelt gummibånd. Ideelt set skal 
båndet have en minimumsbredde på omkring 3/8" 
og være omkring 3" i længden. Båndet løkkes rundt 
om cylinderlåsemøtrikken og trækkes derefter 
tilbage og løkkes rundt om angriberen, lige over 
kraven. Båndet kan løkkes rundt om cylindermøtrikken 
flere gange, hvis det er nødvendigt, for at forkorte 
dets længde og øge dets spænding på angriberen. 
Gummibåndet tjener to formål. Den leverer et 
fremadrettet tryk til angriberen for at affyre pistolen, 
og hvis den er monteret korrekt, tilfører den et 
nedadgående tryk til bundblokken, hvilket effektivt 
holder blokken og dens slagstift i den korrekte 
affyringsposition. Se note tre på side 18 for alternativ 
fjederopstilling. 

Det er nu kun nødvendigt at skære hakket ind i 


undersiden af angriberen, for at tillade våbnet at 
blive spændt. 
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Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Pistolen er nu næsten klar til at prøveskyd; men før dette kan lade sig gøre, er det 
nødvendigt at skære indhakket ind i undersiden af angriberen, så pistolen kan spændes. 
For at markere positionen af søgehakket skal du trække anslaget tilbage, indtil forsiden 
af kraven er 2” fra kontaktfladen på blokken og markere undersiden af anslaget. 
Søgehakket skæres i denne position. Angriberen skal fjernes fra pistolen, og hakket skal 
omhyggeligt skæres i form ved hjælp af en fin tand junior båndsavklinge af god kvalitet 
for at foretage det indledende snit. En nålefil bruges derefter til at øge dybden af hakket. 
Størrelsen af hakket i illustrationen er overdrevet for at illustrere dens form. Den faktiske 
dybde af hakket skal være lav, ca. 0,5 mm i dybden, for at tillade sargen at frigive rent, 
når aftrækkeren trykkes. 


Searet skal klikke ind i 
søgehakket, når 


anlægget trækkes tilbage. 


Pistolen er vist her i klar til at skyde position. 
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Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


Hærdning af sargen er en nødvendighed på grund af det faktum, at sargen er lavet af en 
simpel sektion af blødt stål. Dette materiale er for 'blødt' i sin solgte stand. 

Blødt stål kan ikke hærdes ved den sædvanlige proces med opvarmning og bratkøling, som 
det normalt anvendes på stål med medium eller højt kulstofindhold, på grund af det faktum, 
at blødt stål har et meget lavt kulstofindhold. Det er dog støjsvagt nemt at 'Caseharden' et 
stykke blødt stål med brug af 'Kasenit' case-hærdende blanding eller lignende produkt. 
Casehardening er en måde at tilføje et højt kulstoflag til overfladen af et lavkulstofstål. Når 
det bratkøles, bliver stålets forkullede overflade ekstremt hård og slidstærk, mens den 
indre kerne forbliver i sin uændrede hårde tilstand. 

For hjemmevåbensmeden er saghærdning en meget nyttig proces. 

Kasenit er tilgængelig fra enhver god model ingeniørbutik og nogle gode byggemarkeder. 


Før vi hærder sargen, er det vigtigt at sikre, at sargen har den korrekte form for at frigøre 
anslaget. 
Kun den øverste del af searet, det der kommer i kontakt med anslaget, kræver hærdning. 


For at hærde sargen kræves følgende:- 


1) En dåse Kasenit. 
2) Gaslygte. 

3) Tang. 

4) Skål med vand. 
5) Fint sandpapir. 


For at hærde sargen fortsæt som følger;- 


1) Hold sargen i tangen i den modsatte ende for at blive hærdet. 

2) Opvarm enden af brænden ved hjælp af gasbrænderen, indtil den lyser en 
kirsebærrød farve (set i dæmpet lys). 

3) Dyp den varme brune i Kasenit-pulveret i cirka ti sekunder. 

4) Gentag trin 1-3 igen. 

5) Opvarm gryden en tredje gang og sluk straks i vand. 

6) Brunen bliver nu glashård. 

7) Poler let bruningen med en fin grad af sandpapir for at fjerne eventuelle 
overskydende pulverrester. Poler kun let, vi ønsker ikke at fjerne det hærdede 
lag. 


Searet kan nu genmonteres på pistolen. 
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Machine Translated by Google 


Hensigtsmæssige hjemmelavede skydevåben 


1) Drej anslaget til venstre eller højre og fjern blokken. 
2) Sæt patronen i, og indsæt blokken igen. 

3) Træk angriberen tilbage for at spænde pistolen. 

4) Pistolen er klar til at skyde. 


1) Pistolen, der er illustreret i dette dokument, er designet til brug med Sub-Sonic eller 
standard hastighed .22 rim-fire ammunition. Brug ikke højhastighedsammunition. 


2) Tegningerne af komponentdele er ikke nødvendigvis proportionale eller tegnet i skala. 
På trods af trykfejl er alle angivne mål korrekte. 


3) Gummibåndet, der bruges til at drive anlægget, kan om nødvendigt udskiftes med en 
ekspansionsfjeder. Dette er udelukkende ned til personlige præferencer. Hvis der 
anvendes en ekspansionsfjeder, skal det kontrolleres, at fjederen er lavet af 20 gauge 
tråd. Fjederen skal være mellem 3/8" og Y2" i diameter og 2 Y2" til 3" i samlet længde 
(inklusive løkker). Den ene ende af fjederen er sløjfet over lyddæmperens holdeskrue og 
den anden over toppen af anlægget. Et lavt hak, 2 eller 3 mm i dybden skæres ind i 
anlægget lige over kravepositionen for at forhindre fjederen i at glide af. 


4) Jeg har brugt både imperiale og metriske mål i ovenstående dokument. Hvis en 
komponent måler %2" x %2" vil jeg skrive den som sådan, i stedet for at risikere at forvirre 
nogle læsere ved at skrive den metriske ækvivalent, som er 12,70 x 12,70 mm. Ligeledes, 
hvis et stykke stål 2,5 mm tykt er påkrævet, vil jeg kalde det netop det, i stedet for at 
forveksle tingene med en brøkdel af en tomme mål. Hvis læseren ikke forstår, hvad v2" 
eller 2,5 mm er, må de hellere tage golf eller en anden lige så forgæves og deprimerende 
hobby! 


5) Skyd kun på ting, der ikke siger "Av". 


(E-mail mig på www.thehomegunsmith.com og al byggehjælp vil blive leveret) 


Materialet præsenteret i dette dokument er kun beregnet til den akademiske undersøgelse af nytteløsheden af 
antivåbenlovgivning! 
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